


TRAKSIYONER AKULER | UYGULAMA ALANLARI

Traksiyoner AkuUler elektrik ile calisan araclarda guc kaynagdi olarak kullanilir.
Ozellikle cevre faktorinin dnemli oldudu kapali alanlarda temiz enerji kaynadi
olarak 6ne cikar.

Mutlu Akd, DIN ve BS standartlarinda genis bir Griin gamina sahiptir.
Traksiyoner akulerde, tplt plak teknolojisi (PzS, PzSB, PzSBL) kullaniimaktadir.

URUN OZELLIKLERI

Traksiyoner akuler, kursun-asit akulerin temel prensiplerine gore calisir. DIN (PzS) tipi
akuUler 20ANh'den 1550AN'e; BS (PzSB) tipi akUler ise 8B0OAh'den 900AR'e kadar degisen
kapasite alternatifleriyle sunulmaktadir.

TUplU pozitif plak teknolojisi sayesinde derin desarjlara dayanikli ve uzun &murladar

KALITE VE STANDARTLAR

® TS EN 60254-1ve TS EN 60254-2 standartlarina uygun Uretim surecleri

® |SO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 50001:2011 ve ISO 45001:2018 sertifikal
cevre ve enerji verimliligine duyarl Uretim tesisi

® |SO 17025 akreditasyonlu, Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanligi
tarafindan onayl Ar-Ge merkezi

® TUm Urdnlerde %100’e yakin geri kazanim ile cevreye ve sUrdurllebilirlige katki
(Yilda 40.000 ton kapasiteli geri kazanim tesisi)

* Elektrikli Forkliftler * Istif Makineleri

* Transpaletler « AkUIU Cekiciler

* Platform ve Vincler * Yer Temizlik Araclari

* Maden Lokomotifleri * Tasiyict Konveyor Sistemleri

* Havacllik Yer Destek Ekiomanlari
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FLEXIBLE TRAKSIYONER AKULER ERFECT TIP TRAKSIYONER AKULER
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Ustiin Uriin Ozellikleri Ustiin Uriin Ozellikleri
* Esnek, izolasyonlu bakir konnektorlerle baglanti » Gelistirilmis kapak tasarimi
* Aside dayanikli malzemeden Uretilmis kutu kapak teknolojisi (PP) * YUksek sizdirmazlik saglayan yeni conta tasarimi
* Sarj ve kullanim sirasinda gaz cikisi saglayan buson yapisi * Perfect tip baglanti parcasi sayesinde tozlu ve islak ortamlarda
* Kullanim yerine 6zel sac kasa tasarimi kutup basini koruyan yap!
* Aside ve dis etkenlere dayanikli sac kasa kaplamasi * YUksek tork dayanimi saglayan gelistirilmis yeni kutup basi ve insert tasarimi
* Kullanim amacina gore airmix, otomatik dolum sistemi ve * DUsuk kontak direncli kutup basi yapisi
seviye sensérl eklenebilme 6zelligi « Acik kursun yizey bulundurmayan tam kapali tasarim
* Kolay kurulum  Hucre voltajl dlctimune imkan veren badlanti parcasi kapadi
* Antimonlu alasim sayesinde yUksek 1zgara dayanimi * Kullanim amacina gore airmix, otomatik dolum sistemi ve
* YUksek &mUr dayanimi saglayan tUplU pozitif plaklar sevive sensort eklenebilme dzelligi

* Dokulme kaynakli kisa devreleri &nleyen zarf tipi PE seperatdr

* Derin desarja (%80) dayanikli yapil
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TRAKSIYONER AKUYE GENEL BAK RAKSIYONER AKUYE GENEL BAKIS

POZITIF PLAKLAR

Aktif madde ve izgaralar, Ozel tasarimli dokumasiz tip tUpler icerisine yerlestiriimistir.

Bu koruma akinun normal 6&mruU stresinde aktif maddenin plakta kalmasini sadlar.

Baglanti Parcasi Buson . } ) N . .
" = Pozitif plaklar, enjeksiyon teknolojisi ile Uretilmis korozyona karsi dayanikli izgaralara

sahiptir. Aktif madde Uretiminde kullanilan kursun %99,99 saflik derecesine sahiptir.

WU

Pozitif 1zgara Pozitif Plak Zarflanmis Pozitif Plak Pozitif Plak Grubu

NEGATIF PLAKLAR

Ozel pasta formUliine sahip negatif plaklar yiksek performans sadlar.

Negatif izgaralar aktif maddeyi Urtn kullanim sUresince tasiyacak tasarima sahiptir.

Negatif 1zgara Negatif Plak Negatif Plak Grubu

ALASIM

Mutlu marka traksiyoner akUlerde, ylUksek korozyon direncine sahip ve minimum

Zarflanmis Pozitif Plak

Negatif Plak
Negatif Izgara
Pozitif 1zgara
Tergal Tup
Pozitif Eleman

Tipag

su kaybi saglayan optimize edilmis dlUsUk antimonlu 1zgara alasimlart kullanilmaktadir.
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TRAKSIYONER AKUYE GENEL BA ‘RAKSiYONER AKUYE GENEL BAKIS

OTO MATi K DO LU M s i STE M i - Hortum Sonlandirma Parcasi

= Akis Gostergesi

SEPERATOR

Otomatik dolum sistemi ile hicreler u| Baglanti Parcas,
icerisindeki elektrolit seviyesi kolayca
tamamlanir. Samandirall busonlar elektrolit
seviyesi maksimuma geldiginde hlcreye su
girisini otomatik olarak keser.

TUm hucrelerin elektrolit seviyeleri birbirine
Zarflanmis Pozitif Plak esit olacak sekilde kolayca tamamlanir
bdylece bakim ve iscilik masraflari
azaltilmis olur.

Mutlu traksiyoner akulerinde yUksek poroziteli ve delinme
direncine sahip seperatodrler kullaniimaktadir.

YUksek poroziteye sahip seperatorler dustk ic direnc ve
yUksek asit hacmi saglar. Seperatérler pozitif plaklari zarf
seklinde sardidr icin kisa devre riskini ortadan kaldirmak-
tadir.

= Disi soket

= Erkek Soket ?

KUTU ve KAPAK

= Samandirali Buson

AkU elemanlari, aside ve darbelere dayanikl polipropilen
malzemeden Uretilmis kutular icerisine konur ve sicak
yapistirma yontemi kullanilarak kapaklari kapatilir. Kapak

AIR MIX SiSTEMi o Seffaf Hava Hortumu

W Hicre Hava Giris Noktasi

uzerinde bulunan sizdirmazlik contalari ise pozitif ve Air mix sistemine sahip akulerde sar] OE i 0 A*
_ 5 - ) L ese | . . ) O 1O
negatif kutup baslarinin sizdirmazhgini saglamaktadir. AkU esnasinda hdcre icerisine verilen hava ile d  — . T
kutularinin alt tarafinda bulunan prizma vasitasiyla zamanla elektrolitin etkin bir sekilde karistirilmasi 1O @: - @ @: 7 O O I
plaklardan ddkulebilecek tortular toplanarak kisa devre saglanir. Bdylece sarj stresi ve sarj icin gerekli ” ® Ok % ® OF : 0 O Il
olusmasi dnlenir. _ enerji azalir. Sarj sirasinda tuketilen enerji
 Kisa Devreyl azalacad icin akulerin sarj esnasinda 0 =0 TO=0 (YO |l
Onleyen Prizma IsSinmasi da azalir.

- Akl Hava Giris Noktasi

BUSONLAR

Kapak Uzerinde yer alan busonlar sarj sirasinda
olusan gazlarin akiden cikisina imkan saglar.

SEVIYE SENSORU

Seviye sensoru ile akulerin elektrolit
seviyelerinin minimum seviyeye ulastigi bir
LED 1s1g1 vasitasi ile kolayca

Standart buson icindeki kuictik plastik samandira anlasilabilmektedir. Operatorler elektolit
vasitaslyla elektrolit seviyesi kolayca gortlebilir. seviyesi mimimuma ulasan akuleri kolayca
Otomatik dolum busonlari tizerinden hiicre gorebilirler.

icerisindeki elektrolit seviyesi kolayca gorulebilir.

Standart busonlar acilabilir kapaklari sayesinde su
ekleme ve elektrolit yogunlugunu &dlcmeye imkan
verir.
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AKU BAGLANTI TiPLERI

CIVATA BAGLANTI KABLOLARI

Mutlu marka traksiyoner akUlerde yUksek iletkenlige sahip bakir malzemeden Uretilmis
baglanti kablolari kullaniimaktadir. Baglanti kablolari yalitkan malzeme ile izole
edilmistir. Yalitkan basli civalar ile traksiyoner akl hicreleri birbirine kolayca bagdlanir.
Hlcre gerilimlerini 6lcmek icin civatalarin tepesinde nokta seklinde acikliklar
pbulunmaktadir. Civata disleri Uzerinde gevsemeyi Onleyici kimyasal bulunmaktadir.

Yaltiimis ve fixable ylzey

Kutup basini
koruyan kapak
i

I
Voltaj 6lcim noktasi

Gevsemeyi dnleyici kimyasal

AKU KASALARI

AKU hlcreleri; elektrik gecirmeyen, aside ve darbelere dayanikl, PE malzeme ile
kaplanmis sac kasalara konur. Kasalarin ebatlari standart olup DIN43535, DIN
43531 ve DIN43536 standartlarina uygundur.

Otomatik Dolum

Busonu T M10 Civata

1 3 L

Sizdirmazlik
Contasi

Baglanti Kablosu

Polipropilen Kapak

COS Uretimi ) \
Kutup Blas: Akis Gostergesi
Negatif Plak
- Elektrolit
Pozitif Plak Seviye Sensorl
Akl Kasasi

Otomatik
dolum Hortumu

Polipropilen Kutu

Plastik Sikistirma Parc¢asi

ELEKTRIKSEL OZELLIKLER

GERILIM

Traksiyoner akulerin tam sarjli durumda
hUcre basi voltajlar 2,13 Volttur.

Calisma esnasinda aku grubunun ortalama
hUcre voltajinin 1,70 Voltun altina
dusmesine izin verilmemelidir.

AkuUlerin sarji esnasinda ise hicre basi voltaj
2,70 Voltu gecmemelidir.

ELEKTROLIT

Kursun-Asit akUlerde sulfurik asidin sulu
cOzeltisi ile hazirlanan elektrolitler kullanilir.

Akulerde kullanilan elektrolitin yogunluklari
30 °Cicin 1,280+0,01 g/cm?® dederindedir.
Elektrolit yogunlugu sicaklikla ters orantili
oldugundan aku Uzerinden yogunluk
degerlerine sicaklik dlzeltmesi
uygulanmalidir.

AkU kapasitesi ve yogunluk arasindaki iliski
yandaki grafikte belirtiimistir.

KAPASITE

Kapasite Ah (amper - saat) olarak bir
elektriksel 6lctU Uzerinden tanimlanir.

Traksiyoner aklUlerde Nominal Kapasite 5
saat sure ile yapilan desarjin toplam amper
- saat degerini ifade eder.

AkuUler desarj olduklari zaman elektrolit
yogunluklari ve kapasiteleri dUser.

Aclk devre voltajlari ve yogunluk arasindaki
lliski yandaki grafikte belirtiimistir.
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SARJ METOTLARI | 'KARAKTERISTIK VOLTAJ - ZAMAN GRAFIGI

H Akim Wa Voltaj - . N - . . -
Wasai | K5 ve K10 Desarj Rejimlerinde Voltaj Diisiimleri
e Akim ve Voltaj serbesttir. o \\ 270
o Akimilatdr hiicre voltaji yikseldikge akim diser. SR\ 2100
e Baslangic akimi nominal kapasitenin yaklasik 7 \\\ / 250 2,000

%16’st ile baslar. ¢ > J _ —0—0— .
— . ~__ . N = 1,900 &
e Bitis akimi nominal kapasitenin %40 kadardir. ° ~_ 2350 = “"\o\o\(
. T— 2,20
« Sarj siiresi 12-14 saat kadardir 1 | 5 1800 A
2 4 5 8 9 10 n 12 13 14 é '|y7OO
Zaman (h)
1,600
WaWo Sarji 1400
e Sarj akimi kademelidir. 0 2 4 6 8 10 12
* Birinci kademede akim nominal kapasitenin Sife (o) L N\
(o) el ¥ H ure (Saa + aatil esar]
e_n cok %20 §| |‘Ie baslar. Hucrg voltajl 2,40V o WaWo Vot — 0L 10 Saatiik Dedari
civarina geldiginde kademe biter. 30 280
e [kinci kademe sarjda akim nominal kapasitenin 25 \ 270
%5'i ile baslar. Hiicre voltaji en ¢cok 2,70V'a * \\ P 260
kadar devam eder. ' ~_ / e
« Sarj siresi ikinci kademenin zaman ve voltaj N '
.. .. -t . 5 / NG 2,30
kontroltine gére degisir. . e ™ - .
1 " H 1 ‘/, I - - - m - T - -
¢ sarj slresi yaklasik 10712 saattir o e A Desarj Derinligi (DOD) ve Cevrim Sayisi lliskisi
Zaman (h)
7000 —
IUla Sariji 6000 \
¢ 3 kademeli bir sarj sistemidir. A \
e Birinci kademede sabit akim verilir. Bu akim en \
cok anma kapasitesinin %20'sini gecmemelidir. . s . 2 4000 \\
¢ \/oltaj dogal olarak yUkselir ve hiicre basina 30 280 A \
2,40V degerine ulasir. 25 270 £ 3000
H . . . 20 / 2,60 ;
e |kinci kademede voltaj hiicre basi 2,40V olacak | // ' G \
7 2,50 u
sekilde sabitlenir. Serbest kalan akim, nominal { 2000 \
kapasitenin %5'i civarina geldiginde Uclnci /\ ' -
- 5 4 230 1000
kademeye gecilir. . //v 220
e Uclinctl kademe uygulanan sabit akim nominal bt 0 ‘
kapasitenin %4-5'i kadar olup sarj islemi hiicre Zaman (h) 10 30 50 70 90
basi voltaj degeri 2,65V + 0,05V olana kadar o
devam eder. Desarj Derinligi %
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TEKNIK OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER

DIN TiPi TRAKSIYONER AKU HUCRELERI DIN TiPi TRAKSIYONER AKU HUCRELERI

KAPASITE AGIRLIK (Kg) AGIRLIK (Kg)

PLAK ' (AH) HUCRE OLCULERI (mm) D | N D | N PLAK _ KA'::S;TE HUCRE OLCULERI (mm)
KAPASITESI Elektrolitl KAPASITESI Elektrolitli

%5 %5

2P25120 120 46,5 197,5 340 365 84 2P75230 230 465 197,5 565 590 14,4

3pzS180 180 64,5 197,5 340 365 120 3Pz5345 345 64,5 197,5 565 590 206

4P75240 240 82,5 197,5 340 365 155 4PZ5460 460 825 197,5 565 590 268

5Pz5300 300 100,5 197,5 340 365 191 5Pz5575 575 100,5 197,5 565 590 33,1

60Ah 6P25360 360 ES 197,5 340 365 27 _ RS Ti5Ah 6P2S690 690 18,5 197,5 565 590 391
7P25420 420 136,5 197,5 340 365 26,3 N ; O/g 7P25805 805 136,5 197,5 565 590 39,3

8P75480 480 154,5 197,5 340 365 29,8 ™ 8P25920 920 154,5 197,5 565 590 455

9P25540 540 1725 197,5 340 365 335 9P751035 1035 172,5 197,5 565 590 58,0

10PZ5600 600 190,5 197,5 340 365 37 v2 V1 10PZST150 1150 190,5 197,5 565 590 64,4

2P25160 160 465 197,5 400 425 10 2P25250 250 465 197,5 570 595 14,9

3pz5240 240 64,5 197,5 400 425 14,4 3pzS375 375 64,5 197,5 570 595 24

4P25320 320 82,5 197,5 400 425 18,8 / 4Pz5500 500 82,5 197,5 570 595 27,9

5P25400 400 100,5 197,5 400 425 23] o ot 5Pz5625 625 100,5 197,5 570 595 34,4

80Ah 6P25480 480 185 197,5 400 425 274 125Ah 6Pz5750 750 18,5 197,5 570 595 40,9
7Pz5560 560 136,5 197,5 400 425 37 7P2S875 875 136,5 197,5 570 595 47,4

8P25640 640 154,5 197,5 400 425 36,1 8Pz51000 1000 154,5 197,5 570 595 53,9

9P25720 720 1725 197,5 400 425 405 9PzS1125 125 1725 197,5 570 595 60,5

10PZ5800 800 190,5 197,5 400 425 44,9 10PZ51250 1250 1905 197,5 570 595 67,0

2P25180 180 465 197,5 475 500 n9 2P25280 280 465 197,5 720 745 17,6

3pz5270 270 64,5 197,5 475 500 16,9 3p25420 420 64,5 197,5 720 745 25,2

4P25360 360 82,5 197,5 475 500 220 4P75560 560 82,5 197,5 720 745 328

5pz5450 450 100,5 197,5 475 500 27,0 5Pz5700 700 100,5 197,5 720 745 40,4

90Ah 6P25540 540 185 197,5 475 500 32 140Ah 6P25840 840 185 197,5 720 745 48,0
7P25630 630 136,5 197,5 475 500 37, 7Pz5980 980 136,5 197,5 720 745 55,6

8P25720 720 154,5 197,5 475 500 422 8PzST120 1120 154,5 197,5 720 745 63,2

9PZS810 810 1725 197,5 475 500 47,2 9Pz51260 1260 172,5 197,5 720 745 70,9

10PZ5900 900 190,5 197,5 475 500 524 10PZ51400 1400 190,5 197,5 720 745 786

2P25210 210 465 197,5 530 555 13,7 2P25310 310 46,5 197,5 720 745 185

3P2S315 315 64,5 197,5 530 555 195 3Pz5465 465 64,5 197,5 720 745 26,9

4P25420 420 82,5 197,5 530 555 254 4P75620 620 82,5 197,5 720 745 353

5pz5525 525 100,5 197,5 530 555 313 5PZS775 775 100,5 197,5 720 745 437

105Ah 6P25630 630 185 197,5 530 555 372 155Ah 6P25930 930 185 197,5 720 745 521
7P25735 735 136,5 197,5 530 555 43 7Pz51085 1085 136,5 197,5 720 745 60,5

8P75840 840 154,5 197,5 530 555 49,0 8Pz51240 1240 154,5 197,5 720 745 68,9

9P25945 945 172,5 197,5 530 555 54,9 *DIN Tipi 9Pz51395 1395 1725 1975 720 745 77,4

10PZ51050 1050 190,5 197,5 530 555 60,9 (German Type) 10PZ51550 1550 190,5 197,5 720 745 85,9
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TEKNIK OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER

BS TiPi TRAKSIYONER AKU HUCRELERI BS TiPi TRAKSIYONER AKU HUCRELERI

; ) T AGIRLIK (Kg) i . L AGIRLIK (Kg)
PLAK : KA?::;TE HUCRE OLCULERI (mm) B S B S PLAK : R HUCREIOECULERR(MM)
KAPASITESI Elektroliti KAPASITESI EEclt]

%5 %5

2 PzSB 80 80 45 1575 35 340 50 2 PzSB140 140 45 1575 51 536 7.9
3 PzSB 120 120 61 1575 35 340 7,0 3 PzSB 210 210 61 1575 51 536 0
4 PzSB160 160 77 1575 315 340 91 4 PzSB 280 280 77 1575 51 536 143
5 PzSB 200 200 109 1575 315 340 12 5 PzSB 350 350 109 1575 51 536 175
40Ah 6 PzSB 240 240 125 1575 35 340 133 70Ah 6 PzSB 420 420 125 1575 51 536 207
7 PzSB 280 280 m 1575 35 340 153 7 PzSB 490 490 1 1575 51 536 239
8 PzSB 320 320 157 1575 315 340 174 8 PzSB 560 560 157 1575 51 536 274
9 PzSB 360 360 173 1575 315 340 195 9 PzSB 630 630 173 1575 51 536 307
10PZSB 400 400 189 1575 35 340 217 10PZSB 700 700 189 1575 51 536 339
2 PzSB 90 90 45 1575 355 380 60 2 PzSB160 160 45 1575 555 580 87
3 PzSB135 135 6l 1575 355 380 84 3 PzSB 240 240 61 1575 555 580 121
4 PzSB180 180 77 1575 355 380 108 4 PzSB 320 320 77 1575 555 580 157
5 PzSB 225 225 109 1575 355 380 132 5 PzSB 400 400 109 1575 555 580 19,
45Ah 6 PzSB 270 270 125 1575 355 380 157 80Ah 6 PzSB 480 480 125 1575 555 580 27
7 PzSB 315 315 | 1575 355 380 181 7 PzSB 560 560 141 1575 555 580 262
8 PzSB 360 360 157 1575 355 380 205 8 PzSB 640 640 157 1575 555 580 300
9 PzSB 405 405 173 1575 355 380 230 9 PzSB 720 720 173 1575 555 580 336
10PZSB 450 450 189 1575 355 380 255 10PzSB 800 800 189 1575 555 580 372
2 PZSB 10 10 45 1575 396 421 67 2 PzSB180 180 45 1575 615 640 97
3 PzSB165 165 61 1575 396 421 95 3 PzSB 270 270 61 157,5 615 640 136
4 PzSB 220 220 77 1575 396 421 123 4 PzSB 360 360 77 1575 615 640 176
5 PzSB 275 275 109 1575 396 421 15, 5 PzSB 450 450 109 1575 615 640 25
55Ah 6 PzSB 330 330 125 157,5 396 421 18,0 soAn 6 PzSB 540 540 125 157,5 615 640 25,4
7 PzSB 385 385 7] 1575 396 421 208 7 PzSB 630 630 ] 1575 615 640 293
8 PzSB 440 440 157 1575 396 421 236 8 PzSB 720 720 157 1575 615 640 336
9 PzSB 495 495 173 1575 396 421 265 *BSTip 9 PzSB 810 810 173 1575 615 640 376
10PZSB 550 550 189 1575 396 421 294 (British J4fpe) 10PZSB 900 900 189 157,5 615 640 6
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TRAKSIYONER AKU BAKIMI VE
KULLANIMI ESNASINDA
DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

Kullanim Esnasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e AkUNnUn Ust yUzeyini daima kuru ve temiz tutunuz.

e AkU Uzerine metal esyalar koymayiniz aksi halde akinlzde kisa devre meydana gelebilir.
¢ AkUnUzU yan yatirmayiniz, ters cevirmeyiniz.

e AkUdeki elektrolit seviyesinin plaklarin Gst noktasinin altina inmesine izin vermeyiniz.

* AkUnUzU mUsade edilen desarj voltajinin altinda kullanmayiniz.

Sarj Esnasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Aklde sarj sirasinda olusan gazlar patlayicidir.

e Akdulere ciplak alev ya da kivilcim ile yaklasmayiniz.

e Akduleri sarjdan cikarmadan &énce mutlaka sarj cihazini kapali konuma getiriniz.

* Akuler arac Uzerinde sarj edecekse gaz cikisi icin forklift Gzerindeki akl bdélmesine ait kapaklar acik
tutulmalidir.

* Tam sarjli haldeki bir traksiyoner akinin elektrolit yogunlugu 30 °C'de 1,280+0,01 g/cm?® olmalidir.

* Sarj sirasinda akd elektrolit sicakliginin 45 °C'yi asmamasini saglayiniz.

Bakim Esnasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

o AkU elektoliti korozif etkiye sahiptir, akl Gzerinde calisma yaparken daima koruyucu techizat ve
go6zluk kullanin.

e Gbze asit kacmasi durumunda bol su ile yikayiniz ve hemen bir doktora basvurunuz.

o Sarj sirasinda cikan gazlar gercek elektrolit seviyesini yUkseltebilir ve sizi yaniltabilir.

o Elektrolit seviyesi kontroll tam sarjdan sonra yapilacaksa en az 30 dakika beklemek gerekir.

¢ Otomatik samandira sistemi veya el ile yapilan su ilaveleri, sarj isleminden sonra yapilmalidir.

o Aklye elektrolit ya da saf asit eklemesi yapmayiniz.

¢ Aklye sadece saf su ilavesi yapiniz.

Depolama Esnasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e AkUnUzU desarjl vaziyette asla bekletmeyiniz.

o Servis disi kalan akUler tam sarjli olarak beklemeye alinmalidir.

e 30-60 glnde bir yeniden sarj edilmelidir.

e Akuleri kuru ve mimkuin oldugunca serin bir ortamda depolayiniz.

AkUlerde olusan gazlar patlayicidir. AkUyU sarjdan cikarirken mutlaka
Sigara ve atesle yaklasmayin. sarj cihazini kapali konuma getirin.

AkU Uzerine metal malzemeler AkUdeki asit istenmeyen yanmalara
koymayiniz. Bakim isleminden énce sebep olabilir. AkU Uzerinde calisirken
aklinUzun soketini mutlaka cikariniz. is gozIltgu ve eldiveni kullanin.

Sarj esnasinda akUnun Gst ylzeyini acik tutunuz.
Sularini sarjdan sonra tamamlayin.
Sadece saf su kullanin.

Plaka Ust seviyesinin 5 mm UstlUne kadar saf su doldurun.
UkUnan Ust ylzeyini mutlaka kuru ve temiz tutun.
AkU tam sarj olmadan sarj cihazini ¢ikartmayin.
AkUnuUzU tam sarj ve desarj ediniz.

AkUnUzU desarj halinde bekletmeyiniz.

Sarj esnasinda sicakligin 45 °C’yi asmamasina dikkat edin.
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